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: Kalibraéni laborator Zindler

Vozenilkova 5561, 760 05 Zlin

Nastavovaci krouzek
Schmalkalden

HE 002

150 mm

: M¢feni jsou metrologicky ndvazné na (mezi)narodni etalony
: 614-MP-C029 a 614-MP-C103

: Oblastni inspektorat Brno, Okruzni 31, 638 00 Brno

: Teplota vzduchu (20,0 £ 0,5) °C

: U=(0.5+5L) um pro pramér, L je méfeny rozmér v metrech

= (0,1 +0,01R) pm pro kruhovitost, R je naméfena kruhovitost v um

Standardni nejistota méfeni byla urCena v souladu s dokumentem EA 4/02 M:2013. Uveden4 roziifend nejistota

méfeni je soucinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu rozsiieni k, ktery odpovida pokryti asi 95 %,
coz pro normalni rozdéleni odpovidé koeficientu £ = 2.

Vysledky kalibrace

Primér ve stiedni roviné ve vyznaéeném sméru (Dx) [mm] 149,999 0
Primér ve stiedni roviné kolmo k vyznaéenému sméru (Dy) [mm] 149,999 6
Kruhovitost ve stfedni roviné [pum] 0,46

Vysledky kalibrace byly ziskény za podminek a s pouzZitim postupu uvedenych v tomto kalibraénim list&

a vztahuji se pouze k dobé& a mistu provedeni kalibrace.

Datum kalibrace :

Kalibraci provedl:

8. unora 2022

o et ———

Ivan Slama

Zastupce vedouciho oddéleni:

Ing. Véclav Duchon

Tento dokument nesmi byt bez pisemného souhlasu providéjici laboratofe rozmnofovin jinak nes v celkovém poét listii.
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Vysledky kalibrace:

Stupnice 0,5um/dil.
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Zindler krouzek pr. 150 mm &. HE 002 - 1
'RONt (kruhovitost) 046 pm
'Typ reference LS kruznice r
Typ filtru Gauss
|Rozsah filtru ~1-500 v/o

Cesky metrologicky institut
Oblastni inspektorat Brno
Okruzni 31
638 00 Brno

Konec kalibraéniho listu

Tento dokument nesmi byt bez pisemného souhlasu provddéjici laboratore rozmnoZovdn Jinak nez v celkovém podtu listii.
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Kalibraéni laborato¥ ¢.2202 akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2018.

Pracovisté: Oblastni inspektorat Brno, Okruzni 31, 638 00 Brno
Oddgleni primarni nanometrologie a technické délky, tel. +420 545 555 111, fax +420 545 555 183

KALIBRACNI LIST
¢. 6014-KL-J0015-22

Datum vystaveni  : 10. tinora 2022 List 1 ze 3 lista
Zakaznik : Kalibraéni laboratoi Zindler
Vozenilkova 5561, 760 05 Zlin
Méridlo : Délkomér digitalni SIP 302M
Vyrobce : SIP
Vyrobni ¢islo : HE 003; v.€. 1615
Rozsah ¢ 300 mm

Misto méreni Kalibra¢ni laborator Zindler

Metrol. navaznost : M¢cieni jou metrologicky navazna na (mezi)narodni etalony.
Etalon :

Ndzev Identif. ¢. Cislo KL
helio-neonovy laser Renishaw X180 56H160 8014-KL-L0025-20
Podminky prostiedi : Teplota vzduchu (20,0 +0,2) °C

Vysledky kalibrace uvedené v tomto kalibraénim listé byly ziskany za podminek a s pouzitim

postupti uvedenych v tomto kalibraénim listé.

Metoda méfeni ¢ Meéfeni se uskute¢nilo podle kalibra¢niho postupu &. 614-MP-C006.

Nejistota méieni : U = (0,7+1,9L) pm L je mérena délka v metrech

Standartni nejistota méfeni byla urena v souladu s dokumentem EA 4/02. Uvedena rozsifena
nejistota méfeni je soucinem standartni nejistoty méreni a koeficientu rozsifeni &, ktery
odpovida pokryti asi 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu & = 2.

Datum kalibrace : 10..2.. 2022

Kalibraci provedl : Zastupce vedouciho oddéleni :

Ing. Jan Sramek, Ph.D. Ing. Vaclav Duchoi

Tento dokument nesmi byt bez pisemného souhlasu providéjici laboratoFe rozmnoZovin jinak nei v celkovém poctu lisi
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Vysledky méieni osy x 300mm:

Postioning Error 0sa X- 300mm

NMTBA (Standard) - Linear

Machine:dlk sip 302m isix /- 3 sigma

Serial No: 1615 Location:Zindler AKL NMTBA Standard Analysis
Date:2022-02-10 14:31:26 Filename: JOO15 x-1.RTL ccuracy +/- 0.000405
By:Sramek Repeatability 0.000471

RENISHAW CALIBRATION INTERFEROMETER SYSTEM
ERROR COMPENSATION TABLE

Machine:dlk sip 302m Serial No:l1l615
DEtes2022—=02~10 14i31L:26 By :Sramek

Axis:x Location:Zindler AKL
TITLE:osa % — 300mm Filename: J0015 x-1.RTL
Table type Combined table with backlash wvalue
Compensation type Absolute

Compensation resolution Q.0001 mm

Sign convention As errors

Reference position 0.0000 mm

Compensation start 0.0000 mm

Compensation end 300.0000 mm
Compensation spacing 30.0000 mm

Backlash wvalue —0.0000 mm

Compensation values

No. Axis position Combined
(mm ) (0.0001 mm)

2l 0.0000 0

2 30.0000 -2

3 60.0000 -2

4 Q0.0000 -2

5 120.0000 -3

6 150. 08000 -2

7 180.0000 =2

8 210.0000 -2

9 240.0000 -3
1.0 270.0000 =3
Pozil: 300.0000 -4

Error - chyba (indikace) piistroje; udaj pfistroje minus konvenéné prava hodnota
modra kfivka - aritmeticky primér viech hodnot

zelené kfivky - dvojnasobek smérodatné odchylky

Repeatability - opakovatelnost

Tento dokument nesmi byt bez pisemného souhlasu providéjici laboratofe rozmnoZovin jinak net v celkovém poéiu listi,



Konec kalibracniho listu.

Tento dokument nesmi byt bez pisemného souhlasu providéjici laboratoFe rozmnoiovin jinak nez v celkovém poctu listi,









































































































































































































































































































